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Plasticpaiht

Mik a legfontosabb elénydk, amelyeket kinalunk Onnek?

A mlanyag alkatrészek froccséntése és lakkozasa egy telephelyen térténik, ezért a teljes
gyartasi technologiat a fellgyeletiink alatt tartjuk, mar a fréccséntés is a festési szempontok
figyelembevételével tortenik.

Az egyes gyartasi miveletek k6zt nincs szallitasi koltség, nincs seriilésveszély, idokiesés,
nem kell felesleges raktarozasi kéltségekkel szamolni.

A muanyagok és festékanyagok tokéletes kivalasztasa, 6sszeférhetdsége nalunk garantalt,
nincs foltosodas, megmart felllet, rossz alapozas, leval6 festekréteg.

Az alkatrészek festését, lakkozasat igény szerinti rétegben, robotokkal, zart automata
festérendszerben, allando tisztatérben végezzik. Ezzel a technoldgiaval kiltéri hasznaltra
szant termékeknél is rendkivil ellenalld, tartds, esztétikus festést tudunk elérni a 2-6 rétegl
nedves-nedves festési lehetéségnek kdszénhetben.
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PLASTICPAINT Gyartd Szolgaltat Korlatolt Feleldsségd Tarsasig
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KULSO BURKOLATI ELEMEK
(FROCCSONTOTT MUANYAG)

- FESTETLEN
- FESTETT
-LAKOZOTT
- KROMOZOTT



Kiilsé burkolati elemek

Froccsontott milanyag, festett, kromozott . ¢
SUZUKI VITARA
/ BESZALLITOI SZINT:

TIER 1




K¢l sR burkol ati el emek
Fr°eccs°nt°tt mTanyag, festett,

ORE LA
| %9201

SUPPLIER LEVE
TIER 1




Kiilsé burkolati elemek
Froccsontott milanyag, festetlen ;
SUZUKI SPLASH

BESZALLITOI SZINT:

TIER 1




Kiilsé burkolati elemek @

= ~ppPPPi MERCEDES BENZ
Froccsontéot mianyag, festetlen C118 AMG PERFORMANCE

BESZALLITOI SZINT:

TIER 2




Kiillsé burkolati elemek
Froccsontot mianyag, festetlen

AUDI Q3

BESZALLITOI SZINT:

TIER 2



K¢l sR burkol ati el emek
(0}
t

Froccs®°nt

| | |
t mTanyag, festett BMW i20
SUPPLIER LEVEL:

TIER 2




|l ati el emek
t mTanyag, festett BMW G70

SUPPLIER LEVEL:
TIER 2
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Kiilsé burkolati elemek o) o

Froccsontott milanyag, festetlen

HUMBAUR UTANFUTO
BESZALLITOI SZINT:

TIER 2




Belso burkolati elemek g ;

Froccsontétt mianyag, festetlen VOLVO
BESZALLITOI SZINT:

TIER 2




BELSO BURKOLATIES

FUNKCIONALIS ELEMEK
(FROCCSONTOTT MUANYAG)

o — - FESTETLEN

- FESTETT
' , - LAKKOZOTT

- KROMOZOTT



Bels6é burkolati elemek
Froccsontoétt mianyag, festett, vagy festetlen

SUZUKI VITARA
BESZALLITOI SZINT:

TIER 1




Bels6é burkolati elemek
Froccsontoétt mianyag, festett, vagy festetlen

SUZUKI SX4 S-CROSS
TIER 1

SUPPLIERS




Bels6 burkolati elemek
Froccsontott milanyag, festetlen

SUZUKI SX4
BESZALLITOI SZINT:

TIER 1







P N,
T Y,

Plasti“d‘.ﬁ.‘i t‘

Belsé burkolati elemek
Froccsontott milanyag, festetlen

FIAT SEDICI
BESZALLITOI SZINT:

TIER 1




Bels6 burkolati és funkcionalis elemek
Froccsontott milanyag, festetlen

SUZUKI SPLASH
m m u u BESZALLITOI SZINT:

TIER 1




Bels6 funkcionalis alkatrészek _—
Froccsontott mianyag, insert technolégia Q“*""
" OPEL COMBO

BESZALLITOI SZINT:

TIER 2
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Bels6 funkcionalis alkatrészek b
Froccsontott mianyag, festett, vagy festetlien

Porsche Cayman
> BESZALLITOI SZINT:
TIER 2
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Belso funkcionalis elemek

Froccsontott miianyag termékek, festetlen M;}cedes

EVO busz
BESZALLITOI SZINT:

‘ TIER 2




EGYEB, NEM AUTOIPARI
BURKOLATI
ES
FUNKCIONALIS ELEMEK






PHILIPS

sense and simplicity

Festett és festetlen miianyag termékek
Philips lézeres epilator




SZERSZAM TERVEZES

-SZERSZAM GYARTAS
-SZERSZAM KARBANTARTAS

TERMEKFEJLESZTES



A termékek fejlesztésében, valamint a gyartészerszamok tervezésében,
elkészitésében is aktivan résztveszink.

Sajat szerszamkészitd és szerszamkarbantarté m(ihellyel is rendelkezink.

Szerszamgyartasi képességink: 1000x500 mm, nagyobb szerszamoknal
kllsO szerszamkeszitdé cegekkel allunk szoros kapcsolatban.




——

-7 Ol EEOi C

C®g ¢ nk
tesznek

m®r n° ks ®g e
R

a

k ®s z ¢ |

d B GmbH = CoKG
| File Module Machine Reporls Extra View Window Help

m8&r a tervez®s
ter mPkek magasa

U—h

Il - ARBURG Gmbk

ion ovendew | ® Reporls | Master data |

Maching hall
Program

= Progs istaton [ 8
L)




MUANYAG FROCCSONTES



G®ppar kunk:

13 db mTanyag fr°ccs°ntR &
k © z tArplkrg Profoamt echnol - gi 8j Y j
(mTanya®N,gc8hakosd) §s a ‘

ARBURG 320K

ALLROUNDER 700-250




Froeccyg®pteRRIkKD

Name
&

Type

Max. Die
clamping
force[T]

Injection
Capacity
[em3]

Max.
injection
presure

[bar]

Max.Die
Height
[mm]

Distance
of tie
bars
[mm]

Arburg

270 C

40

31

2500

400

270x270

Arburg

320C

50

85

2000

400

320x320

Arburg

320 K

70

144

1820

430

320x320

100

144

2000

550

420x420

Arburg

470A

100

144

2000

550

420x420

Arburg

470 C

150

182

2000

500

470x470

par am®t er ei :

Arburg Arburg Arburg Arburg

470C 570 S 570 H 630S

ProFoam Pro Foam

150 200 200 200 250
182 318 392 392 392
2000 2470 2000 2000 2000
500 600 600 550 700

470x470 570x570 570x570 570x570 630x630

Arburg
820H

Pro Foam

400

1078

2000

800

820x820

500

1606

2000

1050

920x920



10-1600cm3-es mTanyag ter m®K@OK ofnrnac g8 n te® Re

Cltalunk haszn8lt: mTanyag t2pusok
PE, PP, PS, ABS, PA/ABS, PC, PC/ABS, PC/PBT, PA 6, PA 6.6, POM, PPS, PLA



FESTES, LAKKOZAS



A festolzem Krautzberger IK'

- mUanyag, Uveg, fém festése

- igény szerinti (akar 6-8) festési rétegszam, akar nedves-nedves
rendszerben (kdztes szaritas nélkul is!)

- szaritasi technolégia: 40-125°C

- 6 tengely( festérobotok

- legujabb japan szoérastechnika (ANEST IWATA) £1W0A




Az al katr®szek fest ®s ®t , | akkoz8s8t 1 g®l
fest Rrendszerben, 8lland- tisztat®rben

Ezzel a technol -gi8val k¢glt®ri haszn8l a
eszt®ti kus fest ® tr @tuadgi¥mlendevdev®e g ie sa ®2 i |
k°sz°nhet Ren.

K®zi ©°9sszeszerel R ¢zem
Vs8Il Il aljuk ¢zemgnkben k®sz¢glt ter mPkek ©



EGYEB TERMEKEINK ES
TECHNOLOGIAINK
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Plasticpd nt:
KRzetgyapot s¢t ®s

T°bb mint t2z ®ve gy &ritpwrko gj-8§ rrrelhwleskz e§ |®
k Rzet gyapothb- | hangtomp2t:- bet ®t et .
Az eddi gi | egy8rtott mminihlyi s®damalgdtal ac



